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Kompleksowe rozwigzania
roztadunkowe dla ubojni drobiu
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Od 2017 roku tworzymy zaawansowane systemy automatyki przemystowej, ktére usprawniaja
procesy w zaktadach produkcyjnych w Polsce i na catym Swiecie. Nasze doswiadczenie zdobyte
w réznych branzach daje nam szersza perspektywe i pozwala tworzy¢ rozwigzania doktadnie

dopasowane do potrzeb naszych klientow.

Co nas wyroznia?

Producent kompletnych linii technologicznych
Projektowanie, wdrazanie i uruchamianie systemow realizuje nasze wiasne biuro inzynierskie.
To gwarancja wysokiego poziomu technicznego i petnej kontroli nad kazdym etapem realizacji.

Indywidualne podejscie do kazdego zaktadu

Kazdy projekt poprzedzamy wnikliwg analizg warunkéw technicznych i logistycznych.
Uwzgledniamy m.in. uktad hali, mozliwosci manewrowe pojazdéw, potrzeby w zakresie
ergonomii i dodatkowych udogodnien.

Elastyczny zakres wspotpracy
Dopasowujemy zakres projektu do Twoich mozliwosci - technicznych i budzetowych. Niezaleznie
czy potrzebujesz kompletnej linii, czy rozbudowy istniejgcego systemu - jestesmy gotowi.

Wiasny warsztat elektryczny
Rozbudowane zaplecze techniczne pozwala nam na realizacje zaawansowanych systeméw.

Serwis 24/7 z dostepem zdalnym
Nasi specjalisci s dostepni catg dobe - gotowi do zdalnej diagnozy, wsparcia i szybkiego
przywrocenia ciggtosci pracy.

Doswiadczona kadra inzynierska

Dysponujemy wtasnym biurem projektowym, dziatem automatyki i dziatem elektrycznym.
Caty proces realizujemy wewnetrznie. Mamy petny nadzér nad doborem komponentéw,
strukturg oprogramowania, harmonogramem prac oraz zgodnoscia z obowigzujagcymi normami
technicznymi.

Petne wsparcie w procesie odbiorow i certyfikacji

Udzielamy petnego wsparcia w procesie certyfikacji i odbioréow urzedu dozorowego, wtacznie

z mozliwoscig petnego wykonania procesu. Nasi serwisanci posiadajg uprawnienia dozorowe do
konserwacji urzadzen po zakonczeniu procesu certyfikacji.

Wspieranie lokalnych producentéw maszyn
w integracji systemow sterowania i automatyki.

Wprowadzenie kompleksowej oferty w zakresie automatyki
przemystowej: projektowanie, prefabrykacja i montaz szaf

sterowniczych oraz realizacja instalacji elektrycznych.
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KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA‘ |
| ROZEADUNKOWE DLA UBOJNI DROBIU

Oferujemy kompleksowe systemy roztadunkowe dla ubojni drobiu - od platform windowych dla
indyka, po w petni zautomatyzowane linie szufladowe do brojlera.

Wszystkie etapy - od projektu, przez wykonanie, po uruchomienie - realizowane s wewnetrznie, co
pozwala na precyzyjne dopasowanie rozwigzan do potrzeb produkcyjnych i technicznych, a takze na ich
sprawng integracje z istniejaca linig ubojowa.
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Dotaczenie inzynieréw mechanikéw Dziesiatki zrealizowanych linii przemystowych
i rozpoczecie prac nad autorskimi - w petni zaprojektowanych, wyprodukowanych
konstrukcjami maszyn. i uruchomionych w zaktadach na catym Swiecie.

Rozszerzenie dziatalnosci o projektowanie i budowe
zintegrowanych linii produkcyjnych dostosowanych do
indywidualnych potrzeb zaktadéw przemystowych.



SYSTEMY PLATFORMOWE DO ROZtADUNKU INDYKA

Zoptymalizowane pod katem ergonomii i ptynnosci pracy rozwigzania do roztadunku zywego indyka.
W ofercie znajduja sie linie jednostronne i dwustronne, dostosowane do réznych uktadéw
transportowych i specyfiki zaktadu.

Linia do jednoplatformowego roztadunku indyka - typ RSWI-1
wysoka wydajnos¢ | kompaktowa konstrukcja
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Linia do dwuplatformowego roztadunku indyka - typ RSWI-2
petna synchronizacja | minimalny czas roztadunku
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Co zyskujesz dzieki tej inwestyc;ji?

Redukcja czasu roztadunku i przestojow
Skrocenie cyklu pracy i wyeliminowanie waskich gardet w strefie roztadunku.

Mozliwos¢ roztadunku z réznych wysokosci
Rampy ustawiane s3 na zadanej wysokosci, dostosowanej do ciezaréwek z drobiem.

Odciazenie fizyczne pracownikéw
Platformy windowe dostosowuja pozycje operatora do wysokosci zawieszania, ograniczajac wysitek
fizyczny i poprawiajac bezpieczenstwo pracy.

Wysoka trwatos¢ wykonania

Trzy wersje materiatowe - w petni nierdzewna, cynkowana lub hybrydowa (mieszana) - zapewniaja
dopasowanie do warunkéw pracy i budzetu. (Wersja hybrydowa - cynkowana konstrukcja, platforma,
trasy przenosnika oraz rolki, waty nierdzewne).

Bezproblemowa integracja z linig ubojowa
Montaz nie wymaga kompensacji aricucha ani instalacji dodatkowych napinaczy.

Mozliwos¢ rozbudowy systemu
Modutowa konstrukcja pozwala na instalacje dodatkowych komponentéw, m.in. gtuszacz unoszony
wraz z platforma, platforma podcinajacego czy modut wykrwawiania.

Zdalny nadzér i monitoring procesu

System umozliwia podglad online, zliczanie ptakéw na strzemionach oraz raportowanie danych po
kazdym cyklu ubojowym.

tatwos¢ czyszczenia i konserwacgji

Konstrukcja przystosowana do szybkiego mycia, z tatwym dostepem do kazdej czesci linii.

Peina zgodnos¢ z BHP i UDT
Rozwigzania spetniajg wymagania bezpieczenistwa oraz normy dozoru technicznego.
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RSWI-2: Zsynchronizowany ruch obu platform pozwala na réwnoczesng obstuge obu stron pojazdu,

co znaczaco skraca czas roztadunku i zwieksza efektywnosc pracy.

Wybrane opcje konfiguracyjne

Ruchome urzadzenie do elektro-ogtuszania wbudowane w konstrukcje i unoszone wraz z linia,
skracajace droge transportu zgodnie z przepisami dotyczacymi dobrostanu zwierzat.

System raportowania - automatyczna rejestracja pojazdéw na hali roztadunku, nadawanie
indywidualnego numeru partii oraz przesytanie danych do systemu ERP.

Monitoring stanu maszyny - informacja o przegladach i zuzyciu urzadzenia.



System pracy linii przebiega wedtug nastepujacego schematu:
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Osiagniecie pozycji gérnej przez platformy

i zezwolenie na wjazd ciezarowki

Pozycja platformy umozliwia bezpieczny wjazd
pojazdu do strefy roztadunku.

Zatrzymanie ciezaréwki w pozycji

do roztadunku

Ciezaréwka zostaje prawidtowo ustawiona
wzgledem systemu platform. Platformy
uniesione do najwyzszego poziomu umozliwiajg
dostep do gornych warstw klatek w ciezaréwce.

Roztadunek i opuszczanie platformy

Operatorzy rozpoczynaja zawieszanie ptakow,
a platformy stopniowo przemieszczaja sie
w dot, zgodnie z uktadem klatek.

Osiaggniecie pozycji dolnej i zakoniczenie
roztadunku

Po zakonczeniu pracy platformy osiagaja
pozycje dolna.

Wyjazd ciezarowki
Pojazd opuszcza strefe roztadunku,
a system przygotowuje sie do kolejnego cyklu.

Parametry techniczne

Dtugosc¢ platformy dostosowana
do dtugosci taboru pojazdéw

Szerokos¢ catkowita
Szerokosc robocza platform
Wysokos¢

Masa konstrukgji

Rodzaj materiatu konstrukgji

Moc przytaczeniowa instalacji
elektrycznej

Predko$¢ podnoszenia platform
Udzwig pojedynczej platformy
Wysoko$¢ minimalna platformy

Wysokos¢ maksymalna platformy

Liczba os6b na platformie

RSWI-1
14,0 - 18,0 m

3,0m
1,0-1,2m
53m
1,5t

Stal weglowa ocynkowana/
stal nierdzewna

6 kw

0,125 m/s

1750 kg

0,35 m

29m

2-6 0s6b lub 1000 kg

RSWI-2
14,0 - 18,0 m

10,0 m
,0-1,2m
53m

23t

Stal weglowa ocynkowana/
stal nierdzewna

18 kW

0,125 m/s

1750 kg

0,35 m

2,9m

2x (2-6 0s6b lub 1000 kg)




LINIA DO SZUFLADOWEGO ROZLADUNKU BROJLERA System pracy linii przebiega wedtug nastepujacego schematu:
-TYP RS

Nowoczesne rozwigzanie do roztadunku drobiu z konteneréw, zaprojektowane specjalnie dla
zaktadow o ograniczonej przestrzeni operacyjnej i koniecznosci usprawnienia procesow

. . . . . Zatadunek kontenera na naczepe
produkcyjnych. System taczy funkcje roztadunku, transportu, zawieszania, mycia i ponownego w celu brzetransportowania go
zatadunku konteneréw i szuflad, zapewniajac ptynny i powtarzalny przebieg kazdego cyklu. prze PO g
po kolejng partie drobiu.
Obrét szuflad do

pozycji wyjsciowe;.

Wsuwanie czystych szuflad
do kontenera za pomoca

IR sztaplatora.
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Mycie szuflad il — + —+
w myjniach. '“0:32
o 2
a - Po oproznieniu kontener
’ kierowany jest do kapieli
wodnej, mycia i dezynfekgji.

Poziom gorny
- strefa zawieszania.

Co zyskujesz dzieki tej inwestycji?

Petna integracja z linig ubojowa
Rozwigzanie umozliwia petna integracje z linig ubojowa oraz dostosowanie do infrastruktury zaktadu,
przy jednoczesnym spetnieniu wymagan higienicznych i technicznych.

Poziom dolny
- strefa namaczania
szuflad.

Desztaplowanie szuflad i ich
wysuwanie na przenosnik
tancuchowy prowadzacy

do strefy zawieszania.

Redukcja zatrudnienia w strefie roztadunku
Zautomatyzowany przebieg procesu znaczaco ogranicza udziat pracy fizycznej, poprawiajac
ergonomie i redukujac liczbe operatorow.

Obracanie szuflad na dolny
poziom. Przekazanie drobiu
linig podwieszana do strefy

Odpornos¢ na intensywnga eksploatacje

W konstrukgji zastosowano materiaty odporne na korozje i intensywne uzytkowanie w srodowisku
przemystu spozywczego.

ubojowej.
Mozliwos¢ rozbudowy o dodatkowe funkcje
System moze by¢ rozbudowany o funkcje wazenia, dezynfekcji oraz zdalnego nadzoru i raportowania.
Spelnienie wymagan higienicznych i technicznych Umieszczenie kontenera z szufladami
Konstrukcja zgodna z przepisami BHP oraz obowigzujacymi standardami dozoru technicznego. na transporterze zatadowczym za

pomoca wdzka widtowego.



Linia wyposazona jest w autorski system
monitorowania stanu maszyn, ktory

na biezgco analizuje prace podzespotéw
oraz stopien zuzycia komponentow.

Dane przesyfane sg do panelu

w dziale UR, umozliwiajac szybka reakcje
na potencjalne nieprawidfowosci oraz
planowanie prac serwisowych bez
zaktocen w produkgji.

System raportowania zlicza kontenery,
szuflady i sztuki drobiu, generujac
automatyczne zestawienia po kazdym
cyklu ubojowym.

KONTENEROWY ROZtADUNEK ZYWCA

STEROWANIE LINIA

||

KONTENERY 139 STATUS LINI

KONTENERY : 140

SKRZYNKI - 1951

STATYSTYKI KONIEC
SKRZYNKI © 2021

STATYSTYKI POCZATEK

ROZLADUNEK

CZAS PRACY : 300 minut

AKTUALNA WYDAJNOSC WYDAJNOSC Z OSTATNICH 10 MINUT

KONTENERY : 27/H
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KONTENERY : 36/H
SKRZYNKI : 348/H

Dzieki zdalnemu potaczeniu z serwisem producenta mozliwe jest biezace $ledzenie pracy linii oraz zdalna
korekta parametréw, bez koniecznosci wizyty technika.

Dodatkowe cechy maszyn w linii

Brama dezynfekcyjna z pompa 70 bar do wytwarzania mgty dezynfektantu.

Motoreduktory malowane z zastosowaniem do warunkéw mokrych.

Czujniki i komponenty elektryczne bez wtyczek, podtaczane wytacznie poprzez hermetyczne puszki

przytaczeniowe.

Transport za pomoca taricuchéw napedzanych stalowymi kotami.

System mycia i ptukania

3-stopniowe mycie szuflad:
1. Przeptywowa wanna namaczania

2. Myjka szuflad wysokocisnieniowa

3. Myjka szufiad ci$nieniowa z optukiwaniem

Wybrane opcje konfiguracyjne

2-stopniowe mycie kontenerow:
1. Myjnia konteneréw wstepna

2. Myjnia konteneréw zasadnicza
wysokocisnieniowa z ptukaniem

System wazenia konteneréw - pomiar masy przy przyjeciu i po umyciu.

Komplet kontenerow i szuflad.

Parametry techniczne

Wydajnos¢
Teoretyczna wydajnos¢ ubojni

Szerokos¢ catkowita linii

Dtugosc catkowita linii

Minimalna wysokos$¢ pomieszczenia

Moc przytaczeniowa instalacji elektrycznej
Zapotrzebowanie na powietrze

Zapotrzebowanie na wode do rozpoczecia procesu mycia
Srednie zuzycie wody

Liczba oséb do obstugi (dla max. wydajnosci)

Obstuga dwoch typdw kontenerow
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560 szuflad/h

9000 kurczakéw/h (przy 17 kurczakach
w szufladzie)

40m

12m

4,6 m

150 kW

1100 NI/min

15 m3

0,7 - 1,1m’/h

9 zawieszajacych + 2 wézkowych
1211 15 szuflad 10” H 255 mm




V8 Automatyka Sp. z o.o0.
ul. Lubelska 32E
10-409 Olsztyn

oferty@v8automatyka.pl
www.v8automatyka.pl

Nasze linie i maszyny dziataja w zaktadach przemystowych
w Polsce i na catym Swiecie.

Zapewniamy nowoczesne, wydajne i bezpieczne rozwigzania
dostosowane do potrzeb branzy. ~N



