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System sztaplowania
pojemnikow typu E2
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Od 2017 roku tworzymy zaawansowane systemy automatyki przemystowej,
ktore usprawniajg procesy w zaktadach produkcyjnych w Polsce i na catym
Swiecie.

Co nas wyroznia?

Indywidualne podejscie do kazdego projektu.

Produkujemy kompletne linie technologiczne.

Zapewniamy serwis 24/7 z dostepem zdalnym.

Dysponujemy doswiadczong kadrg inzynierska.

Wspieranie lokalnych Dotaczenie inzynieréw Dziesigtki zrealizowanych linii

producentéw maszyn mechanikoéw i rozpoczecie przemystowych - w petni
w integracji systeméw prac nad autorskimi zaprojektowanych, wyprodukowanych
sterowania i automatyki. konstrukcjami maszyn. i uruchomionych w zakfadach

na catym Swiecie.

Nowoczesne, w petni zautomatyzowane rozwigzanie przeznaczone do sztaplowania oraz
desztaplowania pojemnikéw E2 w zaktadach przetwérstwa spozywczego. System usprawnia
logistyke wewnetrzna, porzadkuje przeptyw towaru i zastepuje ciezka prace fizyczna przy
przygotowaniu palet do transportu lub magazynowania.

Wprowadzenie kompleksowej Rozszerzenie dziatalnosci L. . o .

oferty w zakresie automatyki o projektowanie i budowe Wysoka wydajno$¢: Obstuga do 960 pojemnikow E2 na godzine.
przemystowej: projektowanie, zintegrowanych linii produkcyjnych Oszczedno$é czasu i pracy: Znaczace ograniczenie udziatu pracy recznej
prefabrykacja i montaz szaf dostosowanych do indywidualnych « pracy: ce o8 pracyre )
sterowniczych oraz realizacja potrzeb zakfadéw przemystowych. Standard spozywczy: Trwata konstrukcja odporna na trudne warunki.

instalacji elektrycznych. . . .
Modutowa budowa: Mozliwe dopasowanie do potrzeb inwestora.



Robot przemystowy
- serce systemu

Gtownym elementem systemu jest robot przemystowy
wyposazony w specjalistyczny chwytak. Robot pobiera
jednoczesnie cztery pojemniki E2, a nastepnie uktada je
warstwowo na stanowiskach paletowych odpowiadajacych
wczesniej przypisanym typom produktu.

Wydajnos¢ Do 960 pojemnikdw na godzine (4x 15 kg na pojemnik).
Elastycznos¢ Rownolegta obstuga 1,2 lub 3 typow produktow
asortymentowa na osobnych paletach.
Obstugiwane Palety EURO H1 oraz drewniane (1200x800 mm)
palety przy uktadzie do 10 warstw.
Odpornos¢ Konstrukcja ze stali nierdzewnej i materiatdéw niekorodujacych,
i higiena przystosowana do pracy w warunkach podwyzszonej wilgotnosci.

Obstuga dokéw bezposrednio wozkiem paletowym,

tatwy dojazd
A bez koniecznosci wykonywania zagtebier w posadzce.

Tryby pracy
Sztaplowanie (paletyzacja): uktadanie petnych pojemnikéw na paletach.

Desztaplowanie (depaletyzacja): zdejmowanie pojemnikéw z palet
na transporter rozdzielajacy.



KONFIGURACJA LINII - PODSTAWOWE WYPOSAZENIE Ergonomiczny system sterowania

Stanowisko operatora wyposazone jest w intuicyjny panel HMI oraz przyciski i przetaczniki
kolanowe stuzgce przypisywaniu pojemnikéw do typéw A, B, C lub D. Operator moze dokonac
. . ) . . L. wyboru typu bez odrywania rak od pojemnika, zachowujgc ptynnos¢ wykonywanych

Robot automatycznie pobiera ze stosu pojedynczg palete i umieszcza jg na odpowiednim czynnosci.

stanowisku paletyzacji.

Magazyn automatycznego pobierania palet

Utrzymanie wysokiej koncentracji opertora przez catg zmiane.

, . Redukcja obstugi catej linii do 1 osoby. , . )
Korzysci . . . Korzysci Uproszczona obstuga stanowiska.
Wzrost wydajnosci linii dzieki automatyzacji i powtarzalnosci procesu. . .

Komfort i powtarzalno$¢ pracy .




KONFIGURACJA LINII - DODATKOWE
KOMPONENTY

Automatyzacja transportu palet: Transportery wprowadzajgce palety
bezposrednio do strefy pracy robota.

Dynamiczny pomiar masy: Waga przejazdowa wazgca pojemniki
w trakcie ruchu.

Detekcja zanieczyszczen: Detektor metali w przejezdzie z modutem
automatycznego odrzutu niepoprawnych pojemnikéw.

System wizyjny: Rozpoznawanie typu niezafoliowanego produktu
w pojemniku oraz weryfikacja liczby tuszek.

Automatyczny roztadunek: Wywrotnica przesypujaca zawartosc
pojemnikéw na transporter taSmowy.
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Rejestracja i archiwizacja danych: System IT gromadzacy w czasie
rzeczywistym informacje o wydajnosci, masie towaru, liczbie palet oraz
stanie technicznym maszyny.
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BEZPIECZENSTWO | HIGIENA

1

Czystos¢ pod kontrolg

Konstrukcja utatwiajaca skuteczne mycie i dezynfekcje.

Skuteczna ochrona cztowieka

Za pomocg skanerow laserowych system aktywnie
monitoruje otoczenie robota

w dwdch niezaleznych strefach: ostrzegawczej
i krytycznej umozliwiajac spowolnienie lub
zatrzymanie robota.
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CO TO OZNACZA DLA ZAKLADUL?

Bezpieczniejsza praca

System aktywnie chroni operatoréw podczas obstugi, odbioru palet i czynnosci serwisowych.

Wieksza dostepnos¢ linii

Strefowa reakcja systemu ogranicza zatrzymania tylko do sytuacji, w ktérych sa one

rzeczywiscie wymagane.



PRZYKLADOWA KONFIGURACJA LINII

Zakres temperatur pracy
Chwytak

Wysokos¢ stosu

Systemy bezpieczenstwa
Interfejs sterowania
Zapotrzebowanie na moc

Wydajnos¢

Parametr / Specyfikacja

+5°C do +40°C

4 pojemniki E2 jednoczesnie
Do 10 warstw

Dwustrefowe skanery laserowe
Panel HMI + przetaczniki kolanowe
28 kw

960 pojemnikéw E2 na godzine
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Podawanie i separacja
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Dynamiczna weryfikacja
wagowa
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Wypychacz pojemnikéw
na boczny transporter
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Kontrola i przypisanie typu
produktu
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Stanowisko segregac;ji i sztaplowania
pojemnikow




DOBIERZEMY KONFIGURACJE LINII DO TWOJEGO PROCESU

1 Zwiekszenie wydajnosci

2 Ograniczenie pracy ludzkiej

3 Automatyzacja procesu




V8 Automatyka Sp. z o.o0.
ul. Lubelska 32E
10-409 Olsztyn

oferty@v8automatyka.pl

www.v8automatyka.pl

Nasze linie i maszyny dziataja w zaktadach przemystowych
w Polsce i na catym Swiecie.

Zapewniamy nowoczesne, wydajne i bezpieczne rozwigzania
dostosowane do potrzeb branzy. o



